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Практическая работа

1. Тема: Ультразвуковой контроль осей колёсных пар.

2. Цель: Ознакомление с ультразвуковым методом контроля узлов и деталей локомотивов и МВПС. Выявление дефектов в деталях локомотивов и МВПС.

3. Оборудование и материалы:

3.1 Дефектоскоп УД 2-12;

3.2 Дефектоскоп УД 2-102;
3.3 Стандартный образец предприятия;
3.4 Настроечная карта;
3.5 Технологическая карта.
4. Порядок выполнения работы:

4.1 Подготовка оси к контролю;

4.2 Определение значений браковочной чувствительности;

4.3 Проведение контроля;

4.4 Оценка качества и оформление результатов контроля.
5. Вывод: Нарисовать схему контроля, экран дефектоскопа и линию развёртки. Сделать вывод о годности детали к дальнейшей эксплуатации.

6. Литература:
6.1 Руководство по эксплуатации. Дефектоскоп ультразвуковой УД 2-12;

6.2 ТУ 25-7761.00-86 Дефектоскоп ультразвуковой УД 2-12. технические условия;

6.3 Инструкция (ЦТэр-13/1, ЦТэр-13/3, ЦТрт-17/1, ЦТрм-17/2, ЦТэп-6, ЦТт-18/3) по ультразвуковому контролю деталей локомотивов и МВПС.

Практическая работа

1. Тема: Ультразвуковой контроль бандажей колёсных пар.

2. Цель: Ознакомление с ультразвуковым методом контроля узлов и деталей локомотивов и МВПС. Выявление дефектов в деталях локомотивов и МВПС.

3. Оборудование и материалы:

3.1 Дефектоскоп УД 2-12;

3.2 Дефектоскоп УД 2-102;
3.3 Стандартный образец предприятия;

3.4 Настроечная карта;
3.5 Технологическая карта.
4. Порядок выполнения работы:

4.1 Подготовка бандажа к контролю;

4.2 Определение значений браковочной чувствительности;

4.3 Проведение контроля;

4.4 Оценка качества и оформление результатов контроля.
5. Вывод: Нарисовать схему контроля, экран дефектоскопа и линию развёртки. Сделать вывод о годности детали к дальнейшей эксплуатации.

6. Литература:
6.1 Руководство по эксплуатации. Дефектоскоп ультразвуковой УД 2-12;

6.2 ТУ 25-7761.00-86 Дефектоскоп ультразвуковой УД 2-12. технические условия;

6.3 Инструкция (ЦТэр-13/1, ЦТэр-13/3, ЦТрт-17/1, ЦТрм-17/2, ЦТэп-6, ЦТт-18/3) по ультразвуковому контролю деталей локомотивов и МВПС.

Практическая работа
1. Тема: Магнитопорошковый контроль деталей локомотивов и МВПС.

2. Цель: Ознакомление с магнитопорошковым методом контроля узлов и деталей локомотивов и МВПС. Выявление дефектов в деталях локомотивов и МВПС.

3. Оборудование и материалы:

3.1 Дефектоскоп МД 12 ПС;

3.2 Дефектоскоп МД12 ПШ;

3.3 Детали с дефектами;
3.4 Технологическая карта.
4. Порядок выполнения работы:

4.1 Подготовка детали к контролю;

4.2 Намагничивание: нанесение магнитного материала, осмотр и нахождение дефектов;
4.3 Размагничивание;
4.4 Контроль размагничености.

5. Вывод: Нарисовать дефектограмму. Сделать вывод о годности детали к дальнейшей эксплуатации.

6. Литература:
6.1 Инструкция ЦТт-18/1 по неразрушающему контролю деталей локомотивов. Магнитопорошковый метод.
Практическая работа
1. Тема: Вихретоковый контроль деталей локомотивов и МВПС.

2. Цель: Ознакомление с вихретоковым методом контроля узлов и деталей локомотивов и МВПС. Выявление дефектов в деталях локомотивов и МВПС.

3. Оборудование и материалы:

3.1 Дефектоскоп ВД 12 НФМ;

3.2 Стандартный образец;
3.3 Детали с дефектами;
3.4 Технологическая карта.
4. Порядок выполнения работы:

4.1 Подготовка детали к контролю;

4.2 Проверка работоспособности дефектоскопа;

4.3 Настройка дефектоскопа;

4.4 Проведение контроля;

4.5 Оценка качества и оформление результатов контроля.
5. Вывод: Нарисовать схему контроля. Указать причины ложного срабатывания. Сделать вывод о годности детали к дальнейшей эксплуатации.
6. Литература:
6.1 Инструкция ЦТт-18/2 по неразрушающему контролю деталей локомотивов. Вихретоковый метод.








































