Лабораторная работа

1. Тема: Определение размеров в зубчатом зацеплении. Проверка состояния зубьев шестерни. 

2. Цель работы: Приобретение навыков дефектирования зубчатой передачи.

3. Оборудование
3.1 Малая шестерня ЭР2

3.2 Колесно-редукторный блок ЧС2

3.3 Набор щупов, штангенциркуль, линейка.

4. Выполнение  работы:

4.1.При помощи набора щупов проверить радиальный и аксиальный (боковой) зазоры в зубчатом зацеплении. Замеры необходимо выполнять у тех зубьев, которые имеют полное зацепление.


(
(



4.2 Осмотреть шестерню и выявить неисправности, замерить толщину зубьев.

4.3 Все данные занести в таблицу.

	№
	Наименование замеров
	Размер по нормам
	Фактический размер

	1
	Радиальный зазор
	
	

	2
	Аксиальный зазор
	
	

	3
	Толщина зуба м/ш ЧС2
	
	

	4
	Толщина зуба зубчатого ко-

леса ЧС2
	
	

	5
	Толщина зуба м/ш ЭР2
	
	


5. Вывод: Дать заключение о правильности сборки колесно-редукторного блока. Согласно проведенной дефектеровке малой шестерни определить возможность ее использования после соответствующего ремонта.

6. Литература
6.1 Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава

6.2 Правила текущего ремонта и технического обслуживания электровозов

6.3 Инструкция ЦТ 329

Лабораторная работа 

1. Тема: Осмотр буксового узла.

2. Цель: Научиться производить осмотр буксового узла.

3. Оборудование: 

3.1 Тележки локомотива ВЛ-10, ЧМЭ-3, ЭР-2 на учебном полигоне

3.2 Набор гаечных ключей

3.3 Слесарный молоток

4. Выполнение работы

4.1 Проверить состояние буксовых узлов колесных пар

4.1.1 Болтовых креплений

4.1.2 Состояние резинометаллических поводков 

4.1.3 Отсутствие трещин в корпусах и крышках букс

4.1.4 Целостность наличников букс и их крепление

    4.2  Произвести более детальный осмотр буксового узла (снять крышку буксы)

  4.2.1  Из передней части выбрать смазку, уложить ее в снятую крышку

  4.2.2 Проверить состояние смазки путем растирания ее пальцами и визуально наличие воды в ней

  4.2.3 Проверить состояние переднего подшипника, торцевого крепления и осевого упора

   4.3    Привести в отчете

   4.3.1 Эскиз буксового узла

   4.3.2 Порядок проверки нагрева букс, указать признаки перегрева буксового узла

   4.3.3 Порядок действий в случае обнаружения ослабления торцевой гайки

5. Вывод: Дать заключение о пригодности подшипникового узла  к дальнейшей работе.

6. Литература: Инструкция ЦТ 330 По техническому обслуживанию и ремонту узлов с подшипниками качения локомотивов и моторвагонного подвижного состава.
Лабораторная работа

1. Тема: Обмер деталей универсальным и специальным мерительным инструментом.

2. Цель работы: Научиться производить замеры деталей

3. Оборудование

3.1 Детали

3.2 Линейка

3.3 Штангенциркуль

3.4 Микрометр

3.5 Индикатор

3.6 Шаблоны

3.7 Набор щупов

4. Выполнение работы

4.1 Произвести замеры указанных преподавателем деталей и полученные данные занести в таблицу.

4.2 Выполнить эскизы измеряемых деталей и обозначить измеряемые участки.

	Наименование

детали
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


5. Вывод: Указать, какие неисправности обнаружены в измеряемых деталях.

6. Литература: В.П. Иванов Технология ремонта тепловозов
Лабораторная работа

1. Тема: Обнаружение неисправностей и ремонт БК –78Т
2. Цель работы: Научиться производить дефектеровку БК – 78Т и определять объем его ремонта.

3. Оборудование 

3.1 БК - 78Т

3.2 Мегаомметр

3.3 Омметр

3.4 Штангенциркуль

3.5 Динамометр

4. Выполнение работы

4.1    Произвести замеры:

4.1.1 Сопротивления изоляции катушек и стоек

4.1.2 Износ главных и блокировочных контактов

4.1.3 Осмотреть состояние болтовых креплений, магнитопровода, прилегание якоря

4.1.4 Привести технические данные БК –78Т и сопоставить  их с полученным результатами

5. Вывод: Сделать вывод о возможности восстановление

6. Литература:

6.1 Правила ремонта электровозов постоянного тока

6.2 Находкин В. М. Технология тягового подвижного состава 

Лабораторная работа

1. Тема: Осмотр электрических машин после ремонта.

2. Цель: Научиться практически проводить контрольный осмотр электрических машин и выполнять измерения.

3. Оборудование

3.1 Электрические машины

3.2  Штангенциркуль 

3.3  Индикатор

3.4  Набор пластинчатых щупов

3.5  Ломик

4. Выполнение работы

4.1Внешним осмотром и вращением якоря от руки убедиться в правильности сборки машины (якорь должен вращаться свободно и равномерно). Затем снять люки, закрывающие смотровые отверстия, проверить правильность постановки кронштейнов и крепление электрических кабелей.

4.1 Выполнить замеры  и данные занести в таблицу

4.2.1 Определить разбег якоря, для чего необходимо переместить якорь в одно из крайних положений, затем переместить в противоположенную сторону и замерить величину перемещения щупом или штангенциркулем.

4.2.2 При помощи набора пластинчатых щупов замерить зазор между якорем и главными полюсами, между якорем и дополнительными полюсами по центру сердечника полюсов.

4.2.3 Замерить расстояние между коллектором и низом щеткодержателя, а также расстояние от петушков до торца щеткодержателя. Проверить параллельность окон щеткодержателя к коллекторным пластинам, а также перекос нижней поверхности щеткодержателя относительно коллектора. Перекос щеткодержателя определяется как разность двух замеров.


4.2 Проверить биение коллектора, для чего закрепить индикатор над коллектором и вращая якорь от руки наблюдать за показанием индикатора.

	№

 п/п
	Наименование мест измерения
	Размер по норме
	Данные измерения

	1
	Разбег якоря
	
	

	2
	Зазор между якорем и дополнит. полюсами
	
	

	3
	Зазор между якорем и гл.

полюсами
	
	

	4
	Зазор между коллектором

и щеткодержателем
	
	

	5
	Перекос нижней поверх.

щеткодержателя
	
	

	6
	Расстояние между петушками кол-ра и торцом щеткодержателя
	
	

	7
	Не параллельность окон

щеткодержателя коллекторным пластинам
	
	

	8
	Биение коллектора
	
	


5. Вывод: Дать заключение о возможности дальнейших испытаний тягового двигателя.

6. Литература

6.1 Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава.

6.2  Правила ремонта электрических машин электроподвижного состава.

6.3 Правила ремонта электрических машин тепловозов

Лабораторная работа

1. Тема: Изучение технологии разборки, сборки тяговых электрических двигателей.

2. Цель работы: Ознакомиться с  порядком сборки и разборки тягового двигателя и составить карту технологического процесса на сборку или разборку.

3. Оборудование

    Тяговый двигатель на стенде сборки или разборки.

4. Порядок выполнения

4.1 В условиях депо провести наблюдения и изучить порядок сборки и разборки тягового двигателя

4.2  На основании наблюдений и  с помощью технической литературы составить карту технологического процесса на сборку или разборку тягового двигателя по форме

5. Вывод: В результате наблюдений за разборкой или сборкой тягового двигателя дать свои соображения о применении механизмов и приспособлений, а также об уровне механизации технологического процесса.

6. Литература

6.1 Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава

6.2 Правила ремонта электрических машин электроподвижного состава.

6.3 Правила ремонта электрических машин тепловозов

Лабораторная работа
1. Тема: Обыкновенное освидетельствование колесных пар.
2. Цель работы: Научиться производить все замеры на колесной паре установленными шаблонами.
3. Оборудование
3.1.  Колесная пара
3.2.  Макет колесной пары
3.3.  Шаблоны
4.  Выполнение работы.
4.1.     Провести замеры колесной пары
4.1.1.  Толщину бандажа
4.1.2.  Прокат
4.1.3.  Толщину гребня
4.1.4.  Величину ползуна
4.2.     Провести визуальный осмотр колесной пары.
4.3. Указать какие способы дефектирования еще применяют при обыкновенном освидетельствовании колесных пар, в каких случаях производят обыкновенное освидетельствование.
4.4. Привести эскиз измерения колесных пар шаблонами.
5. Вывод: согласно полученным  измерениям дать оценку возможности использования колесной пары без ремонта или какой нужен ей ремонт.
6. Литература: 
6.1
Инструкция ЦТ329
6.2
Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава.
Лабораторная работа
1.Тема: Проверка изоляции высоковольтных и низковольтных цепей.
2. Цель работы: Измерить сопротивление изоляции проводов или катушек.
3. Оборудование
3.1
Высоковольтные цепи электровоза ВЛ-10
3.2. Низковольтные цепи электровоза ВЛ-10
3.3 Мегаомметр
3.4 Гаечные ключи и отвертка
4. Выполнение работы
4.1 Измерить сопротивление изоляции электрической цепи высоковольтных аппаратов
4.2. Измерить сопротивление изоляции электрической цепи низковольтных аппаратов
4.3. Данные свести в таблицу
4.4. Описать порядок замера сопротивления изоляции
5. Вывод: Сравнить полученные данные с нормами. 
6. Литература
6.1. Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава
6.2 Правила текущего ремонта и технического обслуживания электровозов.
Лабораторная работа

1. Тема: Проверка электропневматического контактора после ремонта.
2.Цельработы: Научиться производить проверку электропневматического контактора
3. Оборудование:
3.1.Электропневматический контактор

3.2.Штангенциркуль

3.3.Динамометр
3.4.Омметр и мегаомметр
3.5.Инструмент слесарный
4. Выполнение работы
4.1. Снять дугогасительную камеру
4.2. Осмотреть все его детали и выявить возможные неисправности
4.3. Отремонтировать обнаруженные дефекты
4.4. Собрать контактор
4.5. Проверить его работу
4.6.   Результаты замеров занести в таблицу
5. Вывод: В каких цепях электровоза может быть установлен данный контактор? Результаты проверки   сравнить с нормами.
6. Литература
6.1 Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава.
6.2. Правила текущего ремонта и технического обслуживания электровозов.
Лабораторная работа 

1. Тема: Проверка группового переключателя после ремонта.
2. Цель работы: Приобрести практические навыки осмотра группового переключателя.
3. Оборудование
3.1 Групповой переключатель.
3.2 Щуп
3.3 Линейка
3.4 Динамометр
3.5    Мегаомметр
4.  Выполнение работы
4.1. Осмотреть групповой переключатель
4.2.   Выявить возможные неисправности
4.3.   Замерить давление пальцев силовых и блокировочных
4.4 Замерить разрыв контактов 
4.5. Замерить зазор между кулачковой шайбой и роликом
4.6. Замерить толщину контактов
4.7. Проверить порядок замыкания контактов
5. Вывод: Дать рекомендации по устранению обнаруженных дефектов, результаты замеров занести в таблицу и сравнить с нормами.
6.Литература
6.1. Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава.
6.2. Правила текущего ремонта и технического обслуживания электровозов
Лабораторная работа

1. Тема: Определение исправности щеткодержателей, регулировка нажатия пальцев на щетки.
2. Цель работы: Научиться производить дефектеровку щеткодержателей и определять объем его ремонта.
3.Оборудование
3.1. Щеткодержатель
3.2.   Штангенциркуль
3.3. Динамометр
3.4. Щетки
4. Выполнение работы
4.1. Определить тип щеткодержателя
4.2. Произвести замеры окон и щеток , определить  зазоры между ними
4.3. Выявить неисправности щеткодержателя и щеток
4.4. Результаты осмотра занести в таблицу
5. Вывод: Дать рекомендации по устранению обнаруженных дефектов, результаты замеров сравнить с нормами.
6.Литература
6.1 Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава.
6.2. Правила текущего ремонта и технического обслуживания электрических машин подвижного состава.
Лабораторная работа

1. Тема: Проверка электромагнитного контактора после ремонта.
2. Цель работы: Приобрести навыки осмотра деталей электромагнитного контактора.
3.      Оборудование
3.1. Набор гаечных ключей, отвертка
3.2. Динамометр
3.3. Штангенциркуль
3.4.  Электромагнитный контактор
3.5. Мегаомметр
4.   Выполнение работы
4.1 Снять дугогасительную камеру
4.2 Осмотреть все его детали, выявить неисправности
4.3 Отремонтировать обнаруженные дефекты
4.4 Собрать контактор
4.5 Проверить его работу
5. Вывод: В каких цепях электровоза может быть установлен данный контактор?  Результаты замеров занести в таблицу и сравнить с нормами.
6.Литература
6.1    Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава
6.2 Правила текущего ремонта и технического обслуживания электровозов.
Лабораторная работа

1. Тема: Определение состояния и проверка действия механизма автосцепного оборудования.
2.Цель: Усвоить порядок замеров автосцепки шаблонами и приобрести навыки обнаружения ее дефектов.
3.   Оборудование
3.1. Автосцепка СА-3
3.2. Шаблоны № 940Р и 873
3.3. Плакаты
4.  Выполнение работы
4.1.    Произвести замеры автосцепки шаблонами 940Р и 873
4.1.1. Ширину зева
4.1.2. Толщину замка
4.1.3. Длину малого зуба
4.1.4. Расстояние ударной поверхности зева до рабочей поверхности большого зуба
4.2.
 Проверить действие механизма автосцепки от саморасцепа и на удержание замка
4.3.
Показать на эскизе указанные выше замеры шаблонами
4.5. Назвать возможные дефекты автосцепки
5.Вывод: Указать дефекты в изучаемой автосцепке, дать заключение о дальнейшей пригодности ее к эксплуатации.
6.Литература:Инструкция ЦВ-ВНИИЖТ-494.
Лабораторная работа

1. Тема: Полный осмотр автосцепного оборудования.
2.Цель: Усвоить порядок замеров деталей автосцепки шаблонами и приобрести навыки обнаружения дефектов.
3.    Оборудование
3.1. Автосцепка СА-3 (детали СА-3)
3.2. Шаблоны № 800р-1, 777р, 833р, 919р
3.3. Плакаты
4.
Выполнение работы
4.1.
Произвести замеры автосцепки шаблоном № 800р-1
4.1.1. Проверка верхнего и нижнего плеч предохранителя на подвижном штыре шаблона
4.1.2. Проверка предохранителя на не подвижном штыре шаблона
4.1.3. Проверка верхнего плеча предохранителя проходным и непроходным выступами шаблона
4.1.4. Проверка верхнего плеча предохранителя непроходным вырезом шаблона
4.2.
Произвести замеры автосцепки шаблоном № 777р
4.2.1 Проверка центрирующей балочки
4.3.
Произвести замеры автосцепки шаблоном № 833р
4.3.1. Проверка шипа замка проходной и непроходной частями гребенки шаблона
4.3.2. Проверка шипа замка проходным и непроходным стаканами шаблона
4.4. Произвести замеры автосцепки шаблоном № 919р
4.4.1. Проверка толстой цилиндрической части стержня валика подъемника непроходным вырезом шаблона
4.4.2. Проверка тонкой цилиндрической и квадратной частей стержня валика подъемника непроходным вырезом шаблона
4.4.3. Проверка толстой цилиндрической части (по длине) стержня валика подъемника проходным и непроходным вырезами шаблона
4.4.4. Проверка квадратной части стержня валика подъемника проходным вырезом шаблона
4.4.5. Проверка паза крепящего болта проходным буртиком шаблона
4.4.6. Проверка стержня валика подъемника в кольцах шаблона
4.5. Привести эскиз одного из шаблонов.
4.6. Указать замеры, выполняемые шаблонами № 800р-1, 777р, 833р, 919р.
5.Вывод: Дать заключение о пригодности деталей автосцепки к эксплуатации.
6.Литература:Инструкция ЦВ-ВНИИЖТ-494.
Лабораторная работа

1. Тема: Испытание тепловозов на реостатных станциях.
2. Цель работы: Изучить систему и порядок испытаний тепловозов на реостатных  станциях.
3.  Оборудование
3.1. Испытываемый тепловоз
3.2. Реостатная станция
4. Выполнение работы
4.1. Провести наблюдения за ходом проведения реостатных испытаний тепловозов.
5. Вывод
5.1. Указать, какие виды испытаний тепловозов проводятся на реостатных станциях
5.2. Что испытывается, регулируется или контролируется на каждом этапе и виде испытаний тепловоза
5.3. Общие сведения об испытательной станции. Какие типы реостатных станций существуют?
6.  Литература : В.П.Иванов Технология ремонта тепловозов.
Лабораторная работа

1. Тема: Обнаружение неисправностей и ремонт БВП-5.
2. Цель работы: Научиться производить дефектеровку БВП-5 и определить объем его ремонта.

3. Оборудование

3.1.   БВП-5

3.2.   Мегаомметр

3.3. Омметр

3.4. Штангенциркуль

3.5. Динамометр

4.  Выполнение работы
4.1 Произвести замеры:
4.1.1.Сопротивление изоляции катушек и штанг
4.1.2.Износ главных и блокировочных контактов
4.1.3.Замерить прилегание якоря к ярму
4.1.4.Осмотреть состояние шунтов, шарниров и пневмопривода
5. Вывод: Привести технические данные БВП-5 и сопоставить их с полученными результатами осмотра. Сделать вывод о пригодности узла к эксплуатации.
6. Литература

6.1. Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава

6.2. Правила ремонта электровозов постоянного тока.

Лабораторная работа

1. Тема: Проверка обмотки якоря на отсутствие обрывов и межвитковых замыканий.
2. Цель работы:  Приобрести практические навыки проверки обмотки якоря на отсутствие обрыва и межвиткового замыкания.
3. Оборудование
3.1. Якорь электрической машины 
3.2. Мегаомметр на 2500v
3.3. Установка для проверки обмотки якоря
4. Выполнение работы
4.1.   Изучить схему включения и проверки якоря и ПТБ при работе
4.2. Проверить обмотку якоря
4.2.1.Проверить величину сопротивления изоляции обмотки и отсутствие замыкания обмотки на железо якоря. Для этого следует закоротить коллекторные пластины проводником и выводной конец мегаомметра “линия” соединить с коллектором, а конец “земля” – с валом якоря. При наличии пробоя изоляции стрелка мегаомметра покажет “нуль”. 
4.2.2.Произвести проверку обмотки якоря на обрыв или межвитковое замыкание методом падения напряжения в витках обмотки. Схема такого устройства приведена на рисунке 1.





Для  этого следует: 
-   подсоединить выводные концы установки
· установить ток 4А по амперметру
· щупами mA проверить межвитковое замыкание
4.3. Результаты занести в таблицу
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5. Вывод: Дать заключение о целостности обмотки и выявить другие дефекты якоря.
6.  Литература: Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава
Министерство путей сообщения РФ
Филиал Уральского государственного университета путей сообщения

Челябинский  институт путей сообщения

МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ

ПО ЛАБОРАТОРНЫМ РАБОТАМ

ПО ДИСЦИПЛИНЕ:
ТЕХНОЛОГИЯ РЕМОНТА ТЯГОВОГО ПОДВИЖНОГО СОСТАВА
Преподаватель:








 Белов С.А.
Общие указания

1. Оформление лабораторных и практических работ.
Лабораторные работы выполняются согласно единых требований по оформлению конструкторской документации на листах формата А4, с одной стороны листа с рамкой и штампом 30мм х 185мм.

На первом листе, с которого начинается отчет по лабораторным и практическим работам чертить штамп 40мм х 185мм.
Текст в отчетах лабораторных работ пишется от руки ручкой синей
или черной пастой. Разрешается печатать отчеты на компьютере. 
2. Отчеты по лабораторным работам должны подшиваться в папку с титульным листом.
Практическая работа

1.Тема: Техническое обслуживание механической части электровоза ВЛ 10

2.Цель: Приобрести навыки осмотра механической части электровоза (экипажной части, автосцепного оборудования)

3.Оборудование и инструмент


3.1.Электровоз в локомотивном депо 

3.2.Тележки локомотивов на учебном полигоне.

3.3.Смотровой молоток

3.4.Фонарь

3.5.Шаблон № 873
4.Порядок выполнения работы

Техническое обслуживание механической части рекомендуется выполнять по схеме (осмотр производится вокруг электровоза и из канавы).










4.1.Осмотреть путеочиститель

4.2.Осмотреть автосцепное оборудование. Осмотреть привод скоростемера

4.3.Рсмотреть колесные пары, буксы, рамы тележек, рессорные подвешивание, тормозную рычажную передачу (заменить изношенные колодки), проверить крепление песочных труб.

4.5.Проверить гидравлические амортизаторы, люлечное подвешивание, выход штоков тормозных цилиндров (при необходимости отрегулировать).

4.6.Проверить приемные катушки АЛСН, фрикционный аппарат, противоразгрузочное устройство

4.7.Осмотреть колесные пары, МОП, кожуха, ТРП

4.8.Проверить состояние подвески ТЭД, центральной опоры кузова.

5.Вывод: Отметить найденные неисправности

6.Литература:

6.1.Инструкция ЦТ 685 По техническому обслуживанию электровозов и тепловозов в эксплуатации.

6.2.Инструкция ЦВ 494

6.3.Инструкция ЦТ 329

6.4.Инструкция ЦТ 330

Практическая работа

1.Тема: Составление маршрутной карты

2.Цель: Ознакомиться с последовательностью проведения обыкновенного освидетельствования колесных пар. Научиться составлять маршрутную карту.

3.Оборудование: Цех ремонта колесных пар локомотивов

4.Порядок выполнения работы:

4.1.В условиях депо изучить работу колесного цеха (позиции ремонта колесных пар)

4.2.Составить схему технологической последовательности ремонта колесных пар (обыкновенное освидетельствование)

4.2.На основании схемы и инструкции ЦТ 330 составить маршрутную карту.

Маршрутная карта - документ, содержащий описание технологического процесса ремонта изделия последовательно по всем операциям и сведения о применяемых оборудовании, оснастке, о материальных и трудовых нормативах.

5.Вывод: В каких случаях производится обыкновенное освидетельствование колесных пар.

6.Литература: 

6.1.Находкин В.М. Технология ремонта подвижного состава

6.2.Инструкция ЦТ 329 По формированию, ремонту и содержанию колесных пар тягового подвижного состава железных дорог колеи 1520 мм.

6.3.Единая система составления технической документации.

Практическая работа

1.Тема: Составление операционной карты на технологический процесс «Насадка шестерни на вал тягового двигателя»

2.Цель: Ознакомиться с технологией насадки шестерни на вал. Научиться составлять операционную карту технологического процесса.

3.Оборудование: Тяговый двигатель на стенде сборки

4.Порядок выполнения работы:

4.1.В условиях депо провести наблюдения и изучить порядок насадки шестерни на вал двигателя. Обратить внимание на то какое оборудование (приспособления и материалы) при этом используется

4.2.Ознакомиться с техническими условиями для проведения технологической операции. На основании наблюдений и с помощью технической литературы составить операционную карту на технологический процесс.

Операционная карта – документ, содержащий описание той или иной технологической операции с указанием переходов, данных в технологическом оснащении.

5.Вывод: Рассмотреть последствия несоблюдения технологии выполнения работ 

6.Литература:

6.1.В.М.Находкин Технология ремонта тягового подвижного состава

6.2.Типовой технологический процесс

6.3.Единая система составления технической документации

Практическая работа

1.Тема: Подготовка ультразвукового дефектоскопа к работе

2.Цель: Научиться настраивать дефектоскоп 

3.Оборудование и материалы:

3.1.Дефектоскоп УД 2-12

3.2.Настроечная карта 

4.Порядок выполнения работы

4.1.Дефектоскоп заземлить. Кабель питания подключить к сети 220V. Соединительный кабель с преобразователем подключить к выходному и входному разъемам дефектоскопа

4.2.Настроить дефектоскоп по настроечной карте

5.Вывод: Нарисовать экран электроннолучевой трубки и линию развертки

6.Литература:

6.1.Руководство по эксплуатации. Дефектоскоп ультразвуковой

 УД 2-12.

6.2.ТУ 25-7761.00-86 Дефектоскоп ультразвуковой УД 2-12. технические условия 

6.3.Инструкции (ЦТэр-13/1, ЦТэр-13/3, ЦТрт-17/1, ЦТрм-17/2, ЦТэп-6, ЦТт-18/3) по ультразвуковому контролю деталей локомотивов и МВПС.

Практическая работа

1.Тема: Дефектоскопия в локомотивном хозяйстве

2.Цель: Ознакомиться с ультразвуковым и магнитопорошковым методами контроля узлов и деталей локомотивов

3.Оборудование:

3.1.Позиция ультразвукового контроля (дефектоскопы УД 2-12, УД 2-102, СОП)

3.2.Позиция магнитопорошкового контроля (дефектоскоп МД 12 ПС)

4.Порядок выполнения 

4.1.В условиях депо ознакомиться с проведением ультразвукового и магнитного контроля колесных пар локомотивов.

4.2.В отчете дать понятие об ультразвуковом и магнитопорошковом методах контроля.

5.Вывод: Какие дефекты позволяют выявлять УЗК и МПК.

6.Литература:

6.1.Инструкция ЦТт-18/1 по неразрушающему контролю деталей локомотивов. Магнитопорошковый метод.

6.2.Инструкции (ЦТэр-13/1, ЦТэр-13/3, ЦТрт-17/1, ЦТрм-17/2, ЦТэп-6, ЦТт-18/3) по ультразвуковому контролю деталей локомотивов и МВПС.

Практическая работа

1.Тема: Приемка электровоза

2.Цель: Научиться проверять работу электрической схемы электровоза 

3.Оборудование:

3.1.Действующий  электровоз

3.2.Стенд силовой и низковольтной схем электровоза 

4.Порядок выполнения

4.1.Осмотреть аппаратуру (крышевой разъединитель, ОД)

4.2.Проверить закрыты ли люки выхода на крышу , все двери ВВК

4.3.Включить АКБ

4.4 Включить ВУ

4.5.Проверить из каждой кабины подъем и опускание каждого токоприемника

4.6.Включить аппараты  защиты. Проверить поочередно каждую вспомогательную машину. При работе ГУ убедиться в срабатывании реле обратного тока, проверить работу СРН. При работе компрессоров проверить работу регулятор давления (АК-11Б). Работу вентиляторов проверить на «низкой» и «высокой» скорости.

4.7.Включить БВ. Проверить работу цепей  электровоза от высокого напряжения на первых позициях «вперед» и «назад», обращая внимание на показания КИП.

4.8.Проверить работу схемы рекуперации

4.9.Проверить работу песочниц, звуковых сигналов, сигнальных ламп, прожектора.

5.Вывод: Дать заключение о пригодности электровоза к эксплуатации

6.Литература: Инструкция ЦТ 685

Лабораторная работа

1.Тема: Обнаружение короткого замыкания и обрыва в цепях управления электровоза

2.Цель: Научиться находить неисправности электрических цепей электровоза

3.Оборудование и приборы:

3.1.ВВК электровоза или стенд низковольтной схемы электровоза

3.2.Схема электрических цепей электровоза

3.3.Контрольная лампа

3.4.Мегаомметр (2500 В)

4.Порядок выполнения работы:

4.1.Собрать схему
4.2.Проверить контрольную лампу

4.3.По схеме проследить цепь.
4.4.Найти блокировки и провода в цепях электровоза

4.5.С помощью контрольной лампы и мегаомметра прозвонить неисправную цепь. Найти место обрыва или К.З. в цепи электровоза

4.6.В отчете привести схему цепи. Показать, как подключалась контрольная лампа и мегаомметр.

5.Вывод: Предложить выход из положения.

6.Литература:

6.1.Кикнадзе О.А. Электровоз ВЛ 10. Инструкция по  эксплуатации

6.2.Яковлев А.В. Управление электровозом и его обслуживание

Лабораторная работа

1.Тема: Осмотр подшипников.

2.Цель:Приобрести практические навыки осмотра подшипников.

3.Оборудование и приборы:

3.1.Подшипники

3.2.Микрометр

3.3.Набор щупов №1.

4.Порядок выполнения работы:

4.1.Осмотреть подшипник (осмотр производится после промывки).


У роликовых подшипников особое внимание обращать на поверхности дорожек качения и бортов. У внутренних колец проверять наличие плавного перехода от фасок к посадочной поверхности. При осмотре бортовых и приставных упорных фасонных колец особое внимание уделять кольцевым выточкам (могут возникать трещины). При клепанном сепараторе состояние поверхности качения наружного кольца, закрытого роликами и сепаратором оценивать по состоянию роликов и внутреннего кольца. У сепараторов проверить нет ли трещин, недопустимых износов, ослабленных или оборванных заклепок. Осмотр роликов выполнять путем проворачивания каждого из них.

4.2.Замерить диаметр колец подшипника, роликов.

4.3.Проверить подшипник в собранном состоянии.


В собранном состоянии подшипник качения должен провертываться легко, без заедания и торможения. Если будет получен отрицательный результат, подшипник разобрать для выявления и устранения причин его ненормального вращения.

4.4.Измерить радиальный зазор подшипника.

Радиальный зазор подшипника определяется как среднее арифметическое значение двух измерений зазора по двум взаимно перпендикулярным направлениям в радиальной плоскости подшипника.








5.Вывод:

5.1.Указать обнаруженные дефекты подшипника.

Характерные повреждения, с которыми подшипники не допускаются к дальнейшей эксплуатации, и способы их исправления приведены в инструкции ЦТ 330 в разделе 8.

5.2.Дать заключение о дальнейшей эксплуатации подшипника.

6.Литература:
6.1. В.М.Находкин Технология ремонта тягового подвижного состава

6.2.Инструкция ЦТ 330.

Лабораторная работа

1.Тема: Проверка плеч выпрямительной установки электровозов переменного тока.

2.Цель: Научиться проверять диоды ВУ на пробой и измерять обратный ток.

3.Оборудование и приборы:

3.1.Плечо ВУ.

3.2.Набор вентилей

3.3.Ключ рожковый

3.4.Прибор комбинированный

3.5.Мегаомметр

4.Порядок выполнения работы:

4.1.Проверить диоды выпрямительной установки на пробой и измерить обратный ток.

Одиночный пробой вентиля – это полная потеря им вентильных качеств. Ток через пробитый вентиль может проходить как в прямом так и в обратном направлении.

Обратный ток у диодов проверяют после отсоединения от них проводов, идущих к резисторам Rш, цепочкам RC и защите от пробоя диодов. Для проверки обратного тока пользуются комбинированным прибором.

Для проверки обратного тока концы Х1 и Х2 прибора подключают поочередно к каждой колонке диодов (так же проверяют диоды на пробой).

Обычно обратный ток диода в холодном состоянии при напряжении 50 вольт меньше 1 мА. Миллиамперметр mA показывает суммарный обратный ток всех диодов проверяемой колонки. Если ток меньше 3 мА, то в этой колонке диодов с увеличенным обратным током нет. Если ток больше 3 мА, то предполагают наличие в колонке диода с увеличенным обратным током. Такой диод отыскивают по частям колонки.

4.2.Измерить сопротивление изоляции ВУ.

4.3.Начертить схему проверки ВУ.

5.Вывод: Привести результаты проверки ВУ.

6.Литература:

6.1.Находкин В.М. Технология ремонта тягового подвижного состава.

6.2.Электровоз ВЛ 80с. Руководство по эксплуатации.
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