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Пояснительная записка

Цель и задачи практики

Практика для получения первичных профессиональных навыков организуется в соответствии с государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования в части Государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальности 1707.01 Устройства и электрические аппараты электроподвижного состава
Задачами учебной практики являются: приобретение студентами первичных профессиональных умений и навыков по специальности слесаря по ремонту подвижного состава; осуществление межпредметных связей практической подготовки с теоретическим обучением.

Рабочая программа практики обеспечивает дидактически обоснованную последовательность формирования профессиональных умений и навыков в соответствии с будущей специальностью.

Формируемые умения и навыки приводятся перед каждой темой.

Перед каждым новым разделом программы практики проводится инструктаж, в процессе которого следует объяснять студентам содержание, цель предстоящей работы и организационно-технические условия ее выполнения; ознакомить с материалами, их свойствами и технологией обработки, последовательностью переходов.

До начала работ студент должен знать: технические требования по каждой операции и переходу; организацию рабочего места; инструмент, приспособления и оборудование; безопасные приемы и способы выполнения работ; способы проверки качества выполняемых работ.

При проведении инструктажа следует использовать технологические, операционные и инструкционные карты и чертежи; щиты с набором инструментов и приспособлений; стенды с образцами, демонстрирующими последовательность переходов и операций (при выполнении комплексных работ); наборы эталонов изделий; плакаты и инструктивную документацию по технике безопасности.

Общий объем времени определяется Государственными требованиями к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальности.

Практика для получения первичных профессиональных навыков проводится в учебно-производственных мастерских института.

Организация практики

Сроки проведения практики для получения первичных профессиональных навыков устанавливается институтом с учетом теоретической подготовленности студентов и возможностей учебно-производственных мастерских и учебных полигонов института и отражаются в графике учебного процесса. Практика может осуществляться как непрерывным циклом, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между содержанием практики и теоретическим обучением.

Учебная практика проводится в форме практических занятий, уроков производственного обучения.

Заведующим мастерскими и мастерам производственного обучения следует поддерживать постоянную связь с производством, изучать все новое, прогрессивное, используя при этом вновь выходящую техническую литературу и соответственно корректировать содержание учебного материала. В связи с этим цикловым комиссиям предоставляется право вносить изменения в распределение часов по темам, не превышая общего количества часов, предусмотренного учебной программой.

Студенты, не выполнившие программу практики, направляются на практику вторично, в свободное от учебы время.

Текущий контроль за прохождением практики студентов осуществляется по установленной системе учебной части института. 

1. Слесарные работы
Тематический план

	Наименование тем
	Количество часов

	Тема 1. Вводное занятие. Рубка.
	8

	Тема 2. Измерение.
	7

	Тема 3. Плоскостная размётка.
	7

	Тема 4. Резание металлов.
	7

	Тема 5. Опиливание металлов.
	7

	Тема 6. Сверление отверстий, зенкерование, развёртывание.
	7

	Тема 7. Нарезание резьбы.
	7

	Тема 8. Правка и гибка металлов.
	7

	Тема 9. Клёпка деталей.
	7

	Тема 10. Шабрение, притирка, шлифовка поверхностей.
	8

	ИТОГО:
	72


Литература:
1. Макиенко М.И. Практические работы по слесарному делу. Высшая школа.1987г.

2. Макиенко М.И. Слесарное дело с основами материаловедения. Высшая школа. 1987г.

3. Макиенко М. И. Общий курс слесарного дела. Высшая школа. 1984г.

Тема 1. Вводное занятие. Рубка.

Студент должен:

знать значение и роль учебной практики в подготовке выпускников к выполнению основных профессиональных навыков в соответствии с квалификационными требованиями; взаимосвязь производственной практики с теоретическим обучением; принципы организации рабочего места слесаря; требования, предъявляемые к рабочей позиции слесаря; основные направления повышения производительности труда на рабочем месте; требования к соблюдению трудовой и технологической дисциплины; правила техники безопасности при выполнении слесарных работ.

Содержание учебной информации процесса и ее роль в приобретении студентами профессиональных навыков и первоначального опыта профессиональной деятельности по изучаемой специальности.

Взаимосвязь производственной практики с теоретическим обучением.

Ознакомление студентов с программой практики и порядок ее прохождения.

Слесарная мастерская и ее оборудование. Оборудование рабочего места слесаря. Слесарные тиски, их устройство, крепление на верстаке, уход за ними. Регулирование тисков по высоте. Выбор слесарного инструмента согласно его назначению, правила обращения с инструментом и его хранение.

Механизация технологических процессов. Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных мастерских.

Требования безопасности труда в учебных мастерских и на рабочих местах. Причины и меры предупреждения травматизма. Виды травм.

Инструкции по безопасности труда, их выполнение.

Оформление инструктажа по технике безопасности.

Студент должен:

уметь правильно выполнять движения молотком при различных способах ударов, иметь навыки в хватке инструмента и нанесения удара молотком. Назначение и применение операции рубки, типы и устройства слесарных молотков, зубил, крейцмейселей их заточку, правило безопасной хватки, темп и ритм нанесения ударов. Схемы движения молотка при кистевом, локтевом и плечевом ударах.

Тема 2.,3. Измерение. Плоскостная разметка.

Студент должен:

уметь подготавливать детали под разметку; производить разметку деталей по чертежу; правильно организовывать рабочее место; соблюдать правила безопасности труда;

иметь навыки в заточке кернеров и чертилок.
Содержание учебной информации

Способы измерения действительных размеров деталей. Измерительные и контрольные инструменты. Сведения об устройстве и приемах измерения металлическими линейками, штангенциркулями, микрометрами, индикаторами, калибрами, шаблонами, щупами, угломерами. Содержание и хранение измерительных и поверочных инструментов.

Назначение и применение плоскостной разметки. Разметочные инструменты и приспособления. Организация рабочего места. Приемы разметки по чертежу и шаблону. Подготовка деталей к разметке.

Правила техники безопасности при производстве работ.

Примерные виды работ

Измерение длины, глубины, внутреннего и наружного диаметров металлической детали.

Измерение углов детали угломерами.

Подготовка поверхности детали к разметке.

Разметка отрезков прямых линий и углов разной величины, а также окружностей и их частей.

Сопряжение отрезков прямых и кривых линий.

Разметка плоскостных деталей по чертежам и шаблонам.

Кернение по рискам, заточка чертилок и кернов.

Тема 4.,5. Резание и опиливание.

Студент должен:

уметь производить резание и опиливание металла и определять качество выполненной работы; правильно организовывать рабочее место; соблюдать правила безопасности труда;

иметь навыки зажима деталей в тисках.
Содержание учебной информации

Назначение и применение операций резания и опиливания металла.

Устройство ножовки и способы установки ножовочного полотна.

Устройство напильников для различных видов обработки металла.

Способы зажима деталей в тисках и приспособления для этого.

Организация рабочего места. Позиции рабочего у тисков, приемы хватки, схемы движения рук при резании и опиливании.

Меры предупреждения вибрации заготовок, способы применения смазки при резании.

Основные виды брака, контроль обработанных поверхностей.

Правила техники безопасности при производстве работ.

Примерные виды работ

Резание ножовкой прутковой и листовой стали по вертикальным и наклонным рискам.

Опиливание стали под линейку и угольник, стальной пластины с наружными углами 90, 60 и 120 градусов.

Опиливание стальной пластины с внутренними углами 45 и 90 градусов.

Опиливание пластины с внутренним полукругом.

Опиливание круглого стального стержня.

Тема 6.,7. Сверление, зенкерование, развертывание, нарезание резьбы.

Студент должен:

уметь соблюдать правила безопасности труда при сверлении, зенкеровании и развертывании; производить наладку сверлильного станка и управлять им; выполнять различные виды сверления, зенкерования и развертывания с применением различных приспособлений; производить нарезание резьбы в отверстиях и на стержнях;

иметь навыки работы на станках и вручную.
Содержание учебной информации

Назначение и применение операций сверления, зенкерования, развертывания и нарезания резьбы.

Устройство сверлильного станка и приспособлений к нему. Устройство сверл различных назначений и приемы их заточки. Способы установки и закрепления сверл и деталей на станке. Приемы работы на сверлильных станках.

Устройство электрической, пневматической и ручной дрелей, приемы работы с ними.

Устройство зенкеров и разверток. Приемы работы на станках и вручную.

Понятие о резьбе и ее элементах. Виды резьбы и способы их выполнения. Устройство инструментов, приспособлений и оборудования для выполнения резьбовых поверхностей. Выбор диаметра отверстия и стержня под нарезаемую резьбу. Приемы нарезания наружной и внутренней резьбы. Позиции рабочего, приемы хватки и схемы движения инструмента. Способы применения смазки.

Механизация резьбонарезных работ. Проверка резьбы калибрами, шаблонами. Безопасность при работе. Основные виды брака при обработке резьбовых поверхностей.

Примерные виды работ

Упражнения в управлении сверлильным станком, электродрелью, пневмодрелью и ручной дрелью.

Закрепление и выемка сверл и зенкеров из шпинделя и патрона.

Установка и закрепление деталей на столе станка и в приспособлениях.

Сверление сквозных отверстий в стали на заданную глубину.

Заточка сверл.

Нарезание резьбы в отверстиях метчиками.

Нарезание резьбы на стержнях плашками.

Подготовка поверхностей и нарезание резьбы на сопрягаемых деталях.

Тема 8.,9. Правка, гибка, клепка.

Студент должен:

уметь правильно выполнять движения молотком при различных способах ударов, размечать, сверлить, зенкеровать отверстия под клепку;  определять длину заклепки с полукруглыми, потайными и полупотайными головками; организовать рабочее место и соблюдать правила безопасности при производстве работ;

иметь навыки в хватке инструмента и нанесения удара молотком.

Содержание учебной информации

Назначение и применение операций рубки, правки, гибки, клепки. Типы и устройство слесарных молотков, зубил, обжимок, пневмомолотков, правильных плит, тисков.

Способы зажимов деталей в тисках и при правке на плите. Позиции рабочего у слесарных тисков. Приемы и правила правки, гибки, клепки.

Правила безопасной хватки обжимки, молотка. Схемы движения молотка при кистевом, локтевом и плечевом ударах. Темп и ритм нанесения ударов.

Заклепочные швы и типы заклепок. Подбор заклепок по размерам для каждой детали. Процесс клепки.

Организация рабочего места. Правила техники безопасности при производстве работ.

Примерные виды работ

Упражнения в развитии кисти руки и меткости удара.

Гибка и правка полосовой и круглой стали.

Гибка стальных труб малого диаметра холодным способом.

Подготовка деталей к склепыванию, разметка швов.

Склепывание деталей впотай и под обжимку холодным способом.

Тема 10. Шабрение, притирка, шлифовка.

Студент должен:

уметь производить операции шабрения, притирки и шлифования деталей из различных материалов; организовать рабочее место и соблюдать правила безопасности при производстве работ;

иметь навыки хватки и движения рук при работе с шаберами.
Содержание учебной информации

Назначение и применение шабрения, притирки и шлифовки.

Виды и устройства шаберов, проверочных плит, линеек и приспособлений, применяемых при шабрении. Приемы заправки шаберов. Организация рабочего места. Позиции рабочего, приемы хватки и схемы движения рук при работе с шаберами. Способы проверки пришабренной поверхности.

Инструменты и приспособления; притирочные и шлифовальные материалы, способы подготовки их к работе; организация рабочего места и приемы работы при притирке и шлифовке плоских, цилиндрических и конических деталей. Способы проверки притертых поверхностей.

Правила техники безопасности при производстве работ.

Примерные виды работ

Шабрение чугунной плитки, бронзового подшипника с баббитовой заливкой.

Упражнения в подготовке притирочных материалов, притирка плоской детали по плите.

Упражнения в шлифовке деталей из стали, цветных металлов и пластических масс.

Связь с учебными дисциплинами

Материаловедение.

2. ТОКАРНЫЕ РАБОТЫ

Тематический план
	№

п/п
	Наименование тем
	Часы

	1 
	Вводное занятие. Техника безопасности. 

Устройство станка.
	8

	2 
	Обработка цилиндрических поверхностей, шлифование, полирование.
	7

	3 
	Нарезание резьбы.
	7

	4 
	Отрезание, вытачивание канавок. Обтачивание конических поверхностей. 
	7

	5 
	Обработка отверстий, ознакомление с фрезерным станком.
	7

	ИТОГО:
	36


1. Вводное занятие. Содержание инструктажа.

Ознакомление учащихся с программой учебной практики, содержанием токарных работ, режимом работы и правилами внутреннего распорядка.

Цели и задачи практики: инструктаж по технике безопасности, производственной гигиене, санитарии и противопожарным мероприятиям. Ознакомление с ограждениями опасных зон, устройствами освещения и вентиляции, порядком пользования аптечкой. Ознакомление с оборудованием, его размещением и организацией рабочих мест. Расстановка учащихся по рабочим местам. Приёмка рабочего места: токарного станка, индивидуального набора инструмента. Ознакомление с правилами и способами содержания инструментов, токарного станка, заточного станка, устройство станка. Включение и выключение станка в сеть, установка резца по центру выполнения простейших упражнений.  

Должен знать:

· Программу учебной практики, режим работы, цели и задачи практики, технику безопасности. Правила работы на станке. 
 Должен уметь:

· Управлять станком в процессе работы. 

2. Обработка цилиндрических поверхностей, шлифование,

полирование.

Содержание инструктажа. Обработка цилиндрических поверхностей за несколько проходов. Определение припусков на обработку, припуски на черновую и чистовую обработку. Ознакомление с лимбом поперечной подачи, с лимбом продольной подачи. Выбор режимов резания. Обработка плоских торцовых поверхностей и уступов. Возможные причины брака при обработке цилиндрических поверхностей и подрезании торцов.

Должен знать:

· Определение припуска на обработку, лимб поперечной и продольной подачи. Выбор режима резания. Правила техники безопасности.   
Должен уметь:

· Обрабатывать цилиндрические поверхности, обрабатывать плоские торцевые поверхности и уступы.

3. Нарезание резьбы.

Содержание инструктажа. Понятие о резьбе. Инструмента для нарезания резьбы, плашки, метчики, резьбовые резцы. Выбор диаметра стержня и отверстия для нарезания внутренней и наружной резьб. Правила нарезания резьбы плашками на токарном станке. Выбор режимов резания для нарезания резьбы. Показ и настройка станка на нарезание резьбы резцами.   

Должен знать:

· Понятие о резьбе. Инструменты для нарезания резьбы. Выбор диаметра стержня и отверстия для нарезания внутренней и наружной резьб плашками на токарном станке. Правила техники безопасности. 
 Должен уметь:

· Нарезать резьбу плашками и метчиком на токарном станке. 

4. Отрезание, вытачивание канавок. Обтачивание конических 

поверхностей.

Содержание инструктажа. Отрезной резец, его параметры. Заточка резца, установка его на станок. Правила работы резцом. Приёмы отрезания и вытачивания канавок. Режимы резания. Способы обработки конических поверхностей. Обтачивание конической поверхности поворотом верхней части суппорта, подача резца, выбор режима резания. Определение угла поворота верхней части суппорта.   

Должен знать:

· Параметры отрезного резца, правила установки его на станок. Способы обтачивания конических поверхностей, выбор режимов резания. Правила техники безопасности. 
 Должен уметь:

· Установить резец на станок, выточить канавку, отрезать заготовку, обточить коническую поверхность поворотом верхней части суппорта, выбрать режимы резания.   

5. Обработка отверстий, ознакомление с фрезерным станком.

Содержание инструктажа. Способы обработки отверстий свёрлами, зенковками, развёртками, расточными резцами. Способы крепления инструментов. Заточка инструмента. Способы подачи инструментов, выбор режимов резания. Контроль и измерение полученных отверстий. Понятие о фрезеровании. Устройство фрезерного станка.

Должен знать:

· Способы обработки отверстий, виды инструментов, выбор режимов резания, способы крепления инструментов, устройство фрезерного станка. Правила техники безопасности.

 Должен уметь:

· Обработать отверстие, установить инструмент, заточить инструмент, выбрать режимы резания. 

3. ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ
Тематический план
	Наименование тем
	Кол-во часов

	Тема 1.Электромонтажные работы, ознакомление с электромонтажным отделением. Разделка и сращивание проводов
	8

	Тема 2.Пояние и лужение. Оконцевание проводов.
	7

	Тема 3.Монтаж электрических цепей. Открытая, скрытая в трубах проводка проводов. Монтаж арматуры.
	14

	Тема 4.Монтаж и разделка кабеля
	7

	Тема 5.Производство заземления
	7

	Тема 6.Монтаж ремонт распределительных щитов, электроизмерительных приборов
	7

	Тема 7.Содержание и ремонт электрических машин
	14

	Тема 8.Ремонт, монтаж трансформаторов
	8

	Итого 
	72


Литература

1.Корнилов Ю.В. Слесарь электромонтажных. Высшая школа 1981г.
2.Ктиторов А.Ф. Практическое руководство по монтажу электрических  сетей. Профтехобразование 1987г.

3.Атабеков

Тема 1. Электромонтажные работы

Студент должен знать: уметь заряжать аппаратуру, вести скрытую и открытую проводку в соответствии с Правилами эксплуатации электроустановок, производить заземление; поять, лудить; определять и устронять неисправности распределительных щитов.
Содержание учебной информации

Ознакомление студентов с электромонтажным отделением учебной мастерской, программой обучения, оборудованием и его размещением, организацией рабочих мест. Правила техники безопасности при выполнении электромонтажных работ. Расстановка студентов по рабочим местам. Порядок получения и сдачи материалов и деталей.

Разделка и сращивание проводов

Содержание учебной информации

Последовательность, способы и приемы разделки, сращивание, пайка и изоляция концов проводов. Зарядка патронов, предохранителей и другой арматуры. Проверка качества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности.

Примерные виды работ

Разделка концов одножильных и многожильных проводов «тычком» и «петлей», изоляция концов обмоткой нитью и изолирующей лентой

Сращивание одножильных и многожильных проводов. Пайка соединений проводов, изоляция лентой и резиновой трубкой

Зарядка патрона переносной лампы, выключателя, штепсельной розетки

Тема 2.  Паяние и лужение. Оконцевание проводов

Содержание учебной информации

Назначение и применение операций паяния и лужения. Устройство простых электрических паяльников разного назначения. Способы подготовки паяльников к работе и определения оптимальной температуры нагрева паяльников, контроль температуры нагрева. Приемы очистки и травления изделий. Способы приготовления припоев и флюсов. Организация рабочего места. Приемы пайки мягкими и твердыми припоями. Проверка качества пайки. Приемы очистки изделий после пайки. Устройство паяльной лампы, способы ее заправки, розжига и приемы работы.

Оборудование, приспособления и материалы, применяемые при лужении. Организация рабочего места при подготовке к лужению. Способы приема лужения с нагреванием поверхности и погружением в полуду. Проверка качества лужения. Виды возможного брака, меры его предупреждения и способы устранения. Правила техники безопасности.

Примерные виды работ

Упражнения в паянии мягкими и твердыми припоями, подготовка деталей, припоев, флюсов и паяльников к пайке

Нагревание паяльников и деталей паяльной лампой и в горне

Упражнения в заправке паяльной лампы и ее розжиге

Работа с электропаяльником и электрогрилем

Подготовка поверхностей к лужению. Лужение с нагреванием поверхности и нанесением на нее полуды. Лужение погружением в расплавленную полуду

Тема 3. Монтаж электрических цепей

Содержание учебной информации

Организация рабочего места. Способы и последовательность открытой и скрытой прокладки проводов, прокладки проводов в трубах, сращивание труб. Проверка качества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности.

Примерные виды работ

Разметка и монтаж электрической цепи с открытой прокладкой проводов

Расположение, разметка и монтаж аппаратов, приборов и арматуры

Монтаж и установка групповых щитков

Протягивание проводов в резиновые и фарфоровые трубки

Прокладка силовых цепей освещения на клицах, в трубах, пучках с обмоткой изолирующей тканью и другими способами

Гибка труб по размеченным линиям, заготовка труб по шаблонам, сращивание труб и постановка разветвлений

Установка арматуры и протягивание проводов в трубопровод

Испытание выполненных работ

Тема 4. Монтаж и разделка кабелей

Содержание учебной информации

Последовательность, способы и приемы монтажа кабелей, применяемых на подвижном составе. Разделка кабелей и постановка наконечников. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности.

Примерные виды работ

Разделка концов высоковольтных кабелей, отпайка кабелей и их соединение с помощью соединительных муфт и коробок

Зарядка штепсельной коробки

Проверка жил кабеля на обрыв и изоляции кабеля

Тема 5. Производство заземления

Содержание учебной информации

Характеристика содержания, объема и условий монтажных работ по производству заземления. Организация, последовательность, технические средства, способы и приемы прокладки шин. Порядок соединения шин с шинами заземления. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности.

Примерные виды работ

Монтаж защитного заземления

Соединение шин

Присоединение к шинам заземления корпусов двигателей, пускателей и другого оборудования

Проверка выполненной работы

Тема 6. Монтаж и ремонт силового распределительного щита

Содержание учебной информации

Способы монтажа токораспределительного щита поезда с машинным охлаждением. Требования к разметке панелей и монтажу токораспределительного щита. Способ установки и подключения токораспределительного щита в электросеть.

Примерные виды работ

Подбор приборов, арматуры, материала; разметка и сверление панелей

Проверка и установка приборов арматуры

Зарядка арматуры, установка шин, прокладка проводов

Контроль и испытание монтажа

Установка щита и подключение его в сеть

 Включение и монтаж электроизмерительных приборов

Содержание учебной информации

Способы включения и монтажа электроизмерительных приборов. Правила пользования и включения переносных контрольно-измерительных приборов.

Примерные виды работ

Подготовка и монтаж амперметра, вольтметра, частотомера, счетчика и подключение по схеме, соответствующей определенному прибору

Подключение и пользование омметром, мегаомметром, тестером и другими переносными контрольно-измерительными приборами

Тема 7. Содержание и ремонт электрических машин

Содержание учебной информации

Способы правильного содержания электрических машин, осмотр и выявление дефектов. Чистка и продувка машин, их смазка. Проверка и регулировка давления пальца на электроугольную щетку. Осмотр, сборка и притирка щеток. Осмотр и продорожка коллектора. Способы ремонта обмотки якоря генератора постоянного тока, обмотки статора генератора переменного тока. Правила техники безопасности.

Примерные виды работ

Осмотр электрических машин и выявление дефектов

Чистка и продувка машин сжатым воздухом

Смазка подшипников

Проверка давления пальца на щетку, регулировка давления пальца

Осмотр, притирка и смена щеток

Замена щеткодержателей

Осмотр и определение состояния коллектора

Продорожка коллектора

Проверка и крепление проводов кабелей

Пайка неисправных петушков

Включение генератора и разъединителей

Тема8. Ремонт и монтаж трансформаторов

Содержание учебной информации

Состав работ по ремонту и монтажу трансформаторов. Последовательность ремонта и монтажа трансформаторов и дросселей. Правила техники безопасности.

Примерные виды работ

Осмотр и проверка трансформаторов

Смена масла в трансформаторах

Ремонт и монтаж трансформаторов

Выемка и крепление деталей керна силовых и специальных трансформаторов и дросселей

Связь с учебными дисциплинами

Электротехника и электроника

Материаловедение

Электрические машины

4.СВАРОЧНОЕ ДЕЛО

Тематический план
	Наименование тем
	Кол-во часов

	Тема 1 Вводное занятие. Устройство и  управление сварочным агрегатом
	8 часов

	Тема 2 Технология ручной дугой сварки. Наплавка валиков, сварка встык и в нахлестку
	7 часов

	Тема 3 Подготовка материала. Сварка встык, с Vи Х образных швом.
	7 часов

	Тема 4 Деформация и напряжения при сварке, сварка под углом, втавр. Контроль качества.
	7 часов

	Тема 5 Дефекты и контроль сварных  соединений. Возможный брак. Определение качества сварки.
	7 часов

	Итого
	36 часов


Литература

1.Маслов В.И. Сварочные работы. Профобриздат 2001г.

2.Фоминых В.П. Электросварка   1978г.

3.Глизманенко Д.Л. Газовая сварка и резка металлов 1984г.

5.ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ РЕЗАНИЕМ
Тематического план

	Наименование тем
	Кол-во часов

	Тема 1 Обработка металлов резанием. Ознакомление с механическим  отделением. Устройство и управление станком
	8 часов

	Тема 2 Центровка заготовок, обточка торцов, наружних цилиндрических поверхностей и вытачивание наружных канавок
	7 часов

	Тема 3 Подрезание уступов, отрезание заготовок, сверление и растачивание отверстий.
	7 часов

	Тема 4 Обточка наружных и расточка внутренних конических поверхностей, обточка фасонных поверхностей
	7 часов

	Тема 5 Отделка поверхностей, нарезание  треугольной резьбы. Фрезерные работы
	7 часов

	Итого:
	36 часов


6.УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА
Учебно-производственная практика производится в мастерских института согласно учебного плана в данном разделе предусматриваются слесарно комплексные и слесарно-монтажные работы. Характер работ предусматривает приобретения навыков на уровне 2 го разряда слесаря по ремонту подвижного состава, включая слесарную обработку, изготовление слесарного инструмента, изготовление, ремонт крепежных деталей, винтов, болтов. Разборка  и сборка узлов в деталей механической части тягового подвижного состава используя оборудование и узлы полигона.

Тематический план

	Наименование тем
	Количество часов

	1
	2

	1.Слесарно-монтажные работы при ремонте узлов тягового подвижного состава. Организация работ. Инструмент его классификация.
	8

	2-3-4.Слесарно комплексные работы по изготовлению слесарного инструмента, приспособлений и отдельных деталей, узлов ТПС.
	21

	5.ревизия буксового узла. Снять буксовый поводок. Снять крышку буксовый стопорную пленку чайку. Произвести анализ смазки. Собрать
	7

	6.разборка, сборка узлов рычажной  тормозной передачи. Подготовка рабочего места, замер размеров снятия тормозной колодки, тормозного башмачка, подвески. Сборка 
	8

	7-8.Отведение тормозного цилиндра снятие передней крышки с поршней. Осмотр деталей снятие размеров. Сборка 
	14

	9.Осмотр, снятие, остановка, проведение замеров продольных тяг тормазной передачи их предохранительных тросиков
	7

	10.Ревизия электропневматических и электромагнитных контактов. Разборка и сборка контактов, замер размеров регулировка
	7

	Итого
	72


Характеристика работ

Содержание тем
Задание №1 Слесарные работы при ремонте деталей узлов тягового подвижного состава
Студент должен знать

Назначение слесарно-монтажных работ их содержание при осмотре, ревизия, ремонта узлов ТПС.

Принципы организации рабочего места слесаря  правила техники безопасности при выполнении слесарно- монтажных работ, что понимается  под производственным процессом, под техническим процессом, под технической операцией.

Содержание и оформление 

Примеры перечня сборочных узлов тягового подвижного состава. Назначение классификация слесарного и контрольно-измерительного инструмента и приспособлений, транспортных средств применяемых при разборке и сборке., требования к ним , безопасные приемы работы, требования к содержанию рабочих мест. 

Занятие №2, №3, №4 Слесарно-комплексные работы по изготовлению инструмента, приспособлений, деталей узлов ТПС
Студент должен знать

Правильно выполнять слесарные операции, требования слесарно-монтажных работ при разборке, ревизии обмере. Сборке изготовлении инструмента, приспособлений несложных узлов ТПС.

Содержание информации

Назначение выбранного вида работ. Устройство изделия. Последовательность слесарных и монтажных работ. Выбор слесарного и измерительного инструмента . Безопасные приемы работ. Возможная механизация.

Содержание рабочего места.

Задание № 5.Ревизия буксового узла.
Студент должен знать

Устройство буксового узла, организация рабочего места, из какого материала выполнены детали последовательность выполнения ревизии узла, применяемый инструмент, условное чертежное обозначение крепежных деталей, правила техники безопасности

Содержание информации

Назначение буксового узла, основные детали, приемы и последовательность разборки и сборке  возможные дефекты, контрольные размеры надежность постановки крепежных деталей. Визуальные признаки состояния и надежности крепления деталей, требования к применяемому инструменту  содержание рабочего места, меры безопасности. Способы транспортировки.

Занятии № 6 Разборка, сборка узлов  рычажно - тормозной передачи
Студент должен знать

Устройство рассматриваемых узлов, их назначение  организацию рабочего места, правила  безопасности при выполнении работ, безопасные приемы  работ инструментом, возможную механизацию выполняемых работ, последовательность работ, материал деталей, чертежное условное  обозначение  крепежных деталей, измерение контрольных размеров

Содержание информации

Назначение, устройство рычажно-тормозной  передачи, ее отдельных деталей, последовательность разборки системы, марки инструментов чертежное условное обозначение отдельных деталей, измерительный  инструмент, требования к слесарному инструменту  содержание рабочего места, безопасные приемы  работы, замер регулировочных размеров.

Задание №7 и №8 Отсоединение тормозного цилиндра  от рамы кузова, снятие передней крышки с поршнем. Осмотр. Сборка.
Студент должен знать

Места расположения и способы крепления томатных цилиндров на ТПС, их назначение , устройство. Последовательность снятия, разборки тормозных цилиндров, устройство, проверка деталей, замер  контрольных замеров, Организацию рабочего места, меры безопасности при выполнении работ

Содержание информации

Назначение, устройство тормозного цилиндра  его соединение с другими деталями рычажно-тормозной системы. Безопасные приемы работы возможное механизация работ при разборки и сборке соединение рабочего места, требования к слесарному  и измерительному инструменту.

Задание № 9 Осмотр, снятие, проведение замеров  соединение, крепление продольных тяг рычажно-тормозной системы
Студент должен знать

Размещение продольных тяг, их соединение с другими деталями рычажно- тормозной системы возможные дефекты, безопасные приемы соединения тяг, чертежные условные соединения  крепежных деталей необходимый инструмент, проведение замеров 

Содержание информации

Назначение рычажно-тормозной передачи последовательность передачи сил назначение продольных тяг, способы их соединения и крепления, безопасные приемы  выполнения работ, содержание рабочего места, требование к инструменту

Задание № 10 Ревизия электропневматических и  электромагнитных контакторов
Студент должен знать

Назначение электропневматических и электромагнитных контакторов, в каких целях они устанавливаются, последовательность разборки и сборки из каких материалов выполнены детали, перечень основных деталей, инструмент применяемый при работе, организацию рабочего места безопасные приемы работы, контрольные замеры  чертежное условное обозначение крепежных деталей

Содержание информации

Назначение контакторов в электрических цепях место их установки, устройство и принцип их действия, последовательность  разборке и сборки, применяемый инструмент, материал деталей, чертежное обозначение не схемах содержание рабочего места, требования к  слесарному инструменту.

