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Настоящая инструкция устанавливает порядок проведения работ по оценке качества кабин локомотивов и моторвагонного подвижного состава (далее по тексту - локомотивов) на соответствие санитарно-гигиеническим требованиям после текущего и капитального ремонта (являющегося товарной продукцией предприятия-исполнителя ремонта).

В соответствии с Положением о санитарном надзоре на железнодорожном транспорте, утвержденным Министром путей сообщения СССР 31.01.74 N ЦУВС/3150, вводится санитарный контроль на этапах планово-предупредительного технического обслуживания и ремонта локомотивов, установленных Приказом МПС от 20.06.86 г. N 28Ц "Об улучшении технического содержания и использования локомотивов, организации труда и отдыха локомотивных бригад".

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящая инструкция определяет следующие виды оценок качества отремонтированных кабин локомотивов: оценка на этапе освоения ремонтного производства, периодическая и типовая. Цели оценок - в соответствии с нормативными документами. Систематизация видов санитарно-гигиенических испытаний и видов санитарного контроля приведены в приложениях.

1.2. Качество отремонтированных кабин локомотивов определяется:

при периодической и типовой оценках - комиссией предприятия-исполнителя ремонта;

при оценке на этапе освоения ремонтного производства - комиссией МПС.

1.3. В состав комиссии предприятия должны быть включены представители технических служб, производственных подразделений предприятия-исполнителя ремонта, представитель основного заказчика-потребителя (далее потребителя), представители органов санитарного надзора и профсоюзов дороги (отделения).

Председателем комиссии назначается представитель предприятия-исполнителя ремонта.

Состав комиссии оформляется приказом по предприятию (объединению) - исполнителю ремонта.

1.4. В состав комиссии МПС включаются представители следующих управлений:

Главного управления локомотивного хозяйства - основного потребителя и исполнителя текущего ремонта;

Главного управления по ремонту подвижного состава и производству запасных частей - исполнитель капитального ремонта;

Главного врачебно-санитарного управления - осуществляющего контроль за качеством проведения санитарно-гигиенических мероприятий;

ЦК профсоюза рабочих железнодорожного транспорта и транспортного строительства - осуществляющего контроль за качеством выполнения требований по охране труда.

Председателем комиссии МПС назначается представитель основного потребителя.

Состав комиссии МПС оформляется приказом министерства, который подготавливается Главным врачебно-санитарным управлением.

Решение о месте работы комиссии принимается председатель комиссии по согласованию с министерством и доводит его в месячный срок до членов комиссии.

1.5. Качество отремонтированных кабин локомотивов оценивается:

при оценке на этапе освоения ремонтного производства, периодической и типовой оценках - по показателям качества, полученным в результате санитарно-гигиенических испытаний с учетом показателей, характеризующих организационно-технический уровень ремонтного производства (далее - оценка по факторам).

1.6. Обязательными показателями качества отремонтированных кабин локомотивов являются показатели гигиенические, теплотехнические, эргономические и эстетические.

Номенклатура показателей качества приведена в приложении 3.

1.7. Оценка качества отремонтированных кабин локомотивов производится методом сравнения значений фактических и базовых показателей.

1.8. За базовые показатели качества отремонтированных кабин локомотивов при всех указанных видах оценок принимают значения показателей качества, установленные в технических условиях на текущий и капитальный ремонт.

1.9. Нормы, методы и порядок определения показателей качества и оценки качества отремонтированных кабин локомотивов, построенных после 1983 года, устанавливаются в Методических указаниях по проведению контроля за выполнением санитарно-гигиенических требований в кабинах серийных локомотивов от 06.08.84г. N ЦУВС-6-29, разработанных на основе ГОСТ 12.2.056-81, а для устаревших серий локомотивов - во Временных санитарных нормах, разрабатываемых в развитие настоящего документа головным институтом ВНИИЖГ по разработке санитарных норм в отрасли по заявкам и при финансировании основным потребителем - Главным управлением локомотивного хозяйства.

2. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ РАБОТ ПО ОЦЕНКЕ КАЧЕСТВА ОТРЕМОНТИРОВАННЫХ КАБИН ЛОКОМОТИВОВ НА ЭТАПЕ ОСВОЕНИЯ РЕМОНТНОГО ПРОИЗВОДСТВА

2.1. Оценку качества отремонтированной кабины локомотива производит комиссия МПС по результатам приемочных испытаний с учетом оценки по факторам с целью установления возможностей и целесообразности постановки локомотива на серийное ремонтное производство на данном предприятии.

Программа приемочных испытаний разрабатывается Главным управлением локомотивного хозяйства и Главным управлением локомотивного хозяйства и Главным врачебно-санитарным управлением и утверждается заместителем Министра путей сообщения.

Оценка по факторам осуществляется в соответствии с п.1.9. в полном объеме головной организацией (ВНИИЖГ) по проведению санитарно-гигиенических испытаний и разработке санитарных норм в отрасли.

2.2. При организации на предприятии индивидуального ремонта приемочным испытаниям подвергают опытный образец (опытную партию).

2.3. Работы по оценке качества кабин отремонтированных локомотивов на предприятиях-исполнителях ремонта проводят в соответствии с планами министерства.

2.4. Не менее чем за месяц до срока, установленного планом министерства, предприятие-исполнитель ремонта уведомляет министерство о готовности к проведению приемочных испытаний и работ по оценке качества кабины отремонтированного локомотива (партии).

2.5. Для проведения работ по оценке качества кабины отремонтированного локомотива предприятие-исполнитель ремонта представляет комиссии МПС в обязательном порядке следующие документы:

ремонтные документы, разработанные и утвержденные в установленном порядке;

действующие государственные, отраслевые стандарты, требования которых распространяются на кабины ремонтируемых локомотивов, и нормативные документы предприятия;

документы, необходимые для оценки организационно-технического уровня ремонтного производства.

2.6. Результаты оценки качества должны быть оформлены актом. К акту должен быть приложен протокол приемочных испытаний.

В акте должны быть изложены предложения о постановке кабины локомотива на серийное (массовое) ремонтное производство или (и) устранении выявленных комиссией санитарно-гигиенических недостатков.

2.7. Решения и предложения комиссия МПС принимает в полном составе. Решение считается принятым, если с ним согласны более двух третей членов комиссии.

Члены комиссии, не согласные с каким-либо принятым решением (решениями), подписывают акт и протокол с пометкой "Особое мнение", изложение которого прилагается к акту. При несовпадении мнения членов комиссии спорные вопросы рассматриваются заместителем Министра путей сообщения, к компетенции которого относятся эти вопросы.

2.8. Акт с приложенным к нему протоколом испытаний утверждает Главное управление локомотивного хозяйства МПС.

Акт с приложенным к нему протоколом испытаний утверждает Главное управление локомотивного хозяйства МПС.

2.9. Если в результате оценки качества отремонтированного локомотива и организационно-технического уровня ремонтного производства комиссией не отмечены недостатки, требующие устранения, то утвержденный акт дает право на производство серийного (массового) ремонта.

3. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ РАБОТ ПО ОЦЕНКЕ КАЧЕСТВА ОТРЕМОНТИРОВАННЫХ КАБИН ЛОКОМОТИВОВ НА ЭТАПЕ СЕРИЙНОГО И МАССОВОГО РЕМОНТНОГО ПРОИЗВОДСТВА

3.1. На этапе серийного и массового производства производится периодическая и типовая оценка качества кабин отремонтированных локомотивов.

3.2. Периодическая оценка.

3.2.1. Периодическую оценку качества производят с целью установления стабильности качества отремонтированных кабин локомотивов.

3.2.2. При периодической оценке показатели качества определяют по результатам периодических испытаний, осуществляемых предприятием-исполнителем ремонта совместно с ВНИИЖГ или ДорСЭС дорог не реже одного раза в год. Программу и объем испытаний конкретного локомотива разрабатывает предприятие-исполнитель и утверждает основной потребитель - Главное управление локомотивного хозяйства.

3.2.3. Результаты оценки качества кабины отремонтированных локомотивов должны быть оформлены актом. К акту должны быть приложены протокол периодических испытаний и карта оценки организационно-технического уровня ремонтного производства.

3.2.4. Если комиссией предприятия по результатам периодической оценки установлено, что качество отремонтированных локомотивов нестабильно, предприятие-исполнитель ремонта обязано подготовить план мероприятий по обеспечению стабильности качества и выполнить в установленные сроки рекомендации комиссии.

3.3. Типовая оценка

3.3.1. Типовую оценку качества производят с целью проверки эффективности изменений, внесенных в конструкцию кабины ремонтируемого локомотива или технологию ее ремонта.

3.3.2. При типовой оценке показатели качества определяют по результатам типовых испытаний по отдельным факторам в зависимости от вида модернизаций.

Типовые испытания проводят по программе, разрабатываемой и утверждаемой предприятием-исполнителем ремонта. Программа типовых испытаний должна быть согласована с организацией-разработчиком или предприятием, эксплуатирующим локомотивы.

3.3.3. Результаты испытаний и оценку качества кабин отремонтированных локомотивов оформляют протоколом типовых испытаний и оценки качества отремонтированных локомотивов.

По результатам испытаний и оценки качества кабин отремонтированных локомотивов предприятие принимает решение о целесообразности внедрения внесенных изменений.

4. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Порядок проведения приемочных, периодических и типовых испытаний кабин отремонтированных локомотивов должен соответствовать требованиям Методических указаний по проведению контроля за выполнением санитарно-гигиенических требований в кабинах серийных локомотивов и настоящей инструкции.

5. ПОРЯДОК ОЦЕНКИ ОРГАНИЗАЦИОННО-ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ РЕМОНТНОГО ПРОИЗВОДСТВА (ОЦЕНКА ПО ФАКТОРАМ)

5.1. Оценку организационно-технического уровня ремонтного производства осуществляют на основании проверки:

наличия комплектной, ремонтной и технологической документации, обеспечивающей требуемый уровень качества выпускаемой продукции;

наличия и соответствия техническим условиям на капитальный ремонт средств технологического оснащения ремонтного производства;

соблюдения правил приемки в ремонт и выдачи из ремонта локомотивов.

Приложения не приводятся. - Прим. ред.

